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SYSTEMY

HT - ODPADNI SYSTEM Z POLYPROPYLENU

Pod pojmem HT odpadni systém rozumime soubor vyrobkl pro vnitini kanalizaci, které odpovidaji sou¢asnym technickym naroklim, pre-
devsim pozadavku odoldvat zvysené teploté. Pipelife Czech s.r.o. pro tento Ucel nabizi dva systémy - systém standardni, jenz je obsazen
v tomto prospektu, a dale systém tichych trubek Stilla, specidlné vyvinuty pro mista, kde je zapotfebi minimalizovat hlukovy projev potrubi
(podrobnosti v samostatném prospektu).

1. VSEOBECNKX

Trubky pro svislé odpady dodavané firmou Pipelife Czech s.r.o. jsou vyrabény koextruzi z polypropylénu podle CSN EN 1451-1. Tloustka stén
odpovida fadé S 20. Trubky jsou opatieny hrdlem s vlozenym pryzovym tésnicim krouzkem a standardné dodavany v $edé barvé.

1.1. Polypropylén

Polypropylén je termoplasticky material. Jeho pfiznivou vlastnosti je Siroky rozsah tepelné odolnosti a velkd pruznost a houzevnatost, které
zarucuji velmi dobrou odolnost proti ndrazdm a velkym deformacim.

PP je nejedovaty, trubky neobsahuji Zddné skodlivé pfisady.

Pfi eventudlnim skladkovani nezamofuje PP ovzdusi ani podzemni vody, produkty hofeni nebo tepelného rozkladu ohrozuji Zivotni prostiedi
méné nez napf. dievo hofici za stejnych podminek. Vzhledem ke snadné recyklaci viak spalovani ani sklddkovéani PP neni rozumnou ekolo-
gickou alternativou jeho likvidace.

1.2. Rozsah pouziti

Odpadni trubky a tvarovky jsou ur¢eny k odvadéni odpadnich vod uvnitf doma a prdmyslovych staveb

(oblast pouziti B - v budovach a na jejich vnéjsich sténach).

Maximalni dovolend teplota transportovaného média je do 100 °C. Diky jednotnym rozmérdm je lze

spojovat nejen s polypropylénovymi trubkami jinych vyrobc, ale téz s PVC trubkami pro svislé odpady. max. 100 °C
(Pozor, pouzitelnost PVC je omezena teplotou - trvale max. 60 °C!) Komponenty systému HT Ize bez

problému napojovat také na odpovidajici priméry hladkych PVC trubek leZaté kanalizace.

Planovaci Zivotnost trubek je minimélné 50 let.

Hloubka hrdla trubek a montazni postup je ptizplsoben délkové roztaznosti materialu, diky tomu neni

nutno navrhovat pouziti dilata¢nich smycek a podobné.

Jazyckové tésnici krouzky zarucuji vodotésnost systému pro tlaky do 0,05 MPa (tlak 5 m vodniho sloupce, tésni i tehdy, pokud v ném vznikne
podtlak). To plati i v pfipadé nutnosti jejich montéaze “proti spadu” (napf. pfi pouziti presuvky HTU).
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Material trubek i tésnicich krouzki je odolny plsobeni vsech médii, kterd se bézné vyskytuji v odpadnich vodach z domécnosti, véetné vod

s obsahem tuku, ale i celé fady chemikalii. Neni odolny dlouhodobému plsobeni nékterych koncentrovanych ropnych produktl a roztokd
obsahujicich volny chlér. Dopravované médium miize mit pH v rozmezi 2 az 12, tj. vody mohou vykazovat jak kyselou, tak zasaditou reakci,
atoi za vysokych teplot. Pokud hodlate pouzit HT potrubi pro dopravu chemikalii, kontaktujte nas technicky servis.

Trubky nekoroduji, jsou odolné i elektrochemické korozi, nehniji a diky hladkym sténdm maji minimalni sklon ke tvorbé usazenin. Pokud pre-
sto dojde ke vzniku nanosu, je jeho soudrznost se sténou mala a d4 se lehce odstranit.

Trubky HT jsou dle CSN EN 13 501-1 zafazeny do tfidy hoflavosti E , obsahujici ,Vyrobky schopné odolavat pisobeni malého plamene
po kratky casovy interval bez vyznamného rozsifeni plamene”.

1.3. Certifikace, znaceni

Spoleénost Pipelife Czech s.r.o. ma zaveden, dokumentovan a certifikovan systém Fizeni jakosti podle CSN EN I1SO 9001:2001. Dale ma Pipelife
Czech s.r.o. vybudovén, zaveden a certifikovan systém environmentéalniho managementu podle CSN EN ISO 14 001:2005.

HT systém odpovida pozadavkim Zékona ¢&. 22/1997 Sb. o technickych poZadavcich na vyrobky, v souladu s aktualnim nafizenim vlady,
kterym se stanovi technické pozadavky na stavebni vyrobky. Doklady o shodé vyrobk( s pozadavky vyse uvedenych piedpist jsou
na www.pipelife.cz, pfipadné Vam je na vyzadani zasleme.

Znadeni trubek: vyrobce, material, rozmér x tl. stény, ODPAD, CSN EN 1451, B (=oblast pouziti - uvnitf budov), S 20, datum a €as vyroby.

1.4. Odpady, obaly

Vsechny materidly pouzité pro baleni vyrobki Pipelife Czech, s.r.o. jsou zafazeny do kategorie ,0" - ostatni odpady. Hranoly, krabice, polye-
tylénové félie a raslové pytle Ize nabidnout k vyuziti jako druhotné suroviny, pfipadné bez problém skladkovat nebo likvidovat ve spalov-

ndach, ocelové vazaci pasky Ize vyuzit jako zelezny srot.

Firma pfrijala opatreni k zabezpeceni zpétného odbéru obald uzavienim Smlouvy o sdruzeném plnéni se spole¢nosti Eko-kom a.s.
se sidlem na Praha 4, Na Pankraci 1685, pticemz ji bylo pridéleno klientské ¢islo EK - F00020655.

2. DOPRAVA A SKLADOVANI TRUBEK PIPELIFE =

Pro skladovéni, manipulaci a instalaci plati CSN P ENV 13 801 Plastové potrubni systémy H

a

pro kanalizaci (pro nizkou a vysokou teplotu) uvnitt budov - Termoplasty - Doporuceni

pro instalace (pfevzata bez prekladu)

« Trubky musi pfi dopravé a skladovani lezet na podkladu celou svou délkou tak, aby
nedochazelo k jejich prihybim. Zvlasté jednotlivé delsi trubky je nutno chranit pred
ohybem na hranach. Lozna plocha vozidel musi byt bez ostrych vystupkd (Srouby),
povrch skladovaci plochy nesmi byt kamenity. Podlozné tramky by nemély byt uzsi
nez 50 mm. 3 2

« Neni dovoleno trubky ani tvarovky pfi nakladce a vykladce hazet. Rovnéz neni dovole- 4
no trubky tahat po ostrém $térku a jinych ostrych predmétech.

«  Maximalni skladovaci vyska trubek vybalenych z palet je 1,5 m. Pfi skladovéni palet ve
vice vrstvach je nutno zajistit, aby vyztuzné hranoly palet lezely na sobé a nedochaze-
lo k bodovému zatizeni trubek ve spodnich paletach. Trubky Ize skladovat i nastojato.

« Trubky a tvarovky doporucujeme skladovat v krytych skladech nebo pod pfistresky. obr.2
Lze je skladovat i na volném prostranstvi. Pak je oviem nutno zabranit dlouhodobé-
mu pifimému dopadu slunec¢nich paprskl, napfiklad ochrannou félii nebo zakrytim.

Skladovaci doba by zpravidla neméla pfesahnout 2 roky, trubky by mély byt ze skladu
vydavéany podle poradi pfichodu na sklad. Pti dlouhodobém skladovani se mize snizit
také kvalita tésnicich krouzkd.

« Stohovéni palet s kartonovymi krabicemi a nadmérné zatézovani kartonovych krabic
je zakdzéano, Ize pfipustit jen kratkodobé skladovani dvou palet s krabicemi na sobé.

obr. 1

obal

obr. 3
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HT ODPADNI SYSTEMY

« Mréz pii skladovani vyrobkiim HT nevadi. Pii teplotach okolo minus 10 °C se vyrazné snizuje elasticita tésnicich krouzkd, nedoporucuje-
me proto provadéni montaze pod touto teplotou. Za silného mrazu se ponékud snizuje pruznost materidlu, zabrante proto v takovych
podminkdach prudkym narazim.

« Trubky je nutno chranit pred stykem s rozpoustédly. | kdyz snasi vysoké teploty, nemély by se dlouhodobé skladovat blizko zdroj(i tepla.

3. NAVRHOVANI A MONTAZ SYSTEMU

Pro navrhovéni a montaz vnitfni kanalizace plati harmonizovana norma CSN 73 6760 Vnitini kanalizace (5/2003a), CSN EN 12 056, ¢asti 1 - 5
(Vnitfni kanalizace - gravitaéni systémy, dale CSN P ENV 13 801, viz vy3e).

3.1. Spojovani

Podminkou trvalé tésnosti trubnich systém je sprdvnd montaz. Jednim z moznych zdroji poruch mohou byt (a v praxi se vyskytuji) chyby
pfi vkladani tésnicich krouzkl. Lze pouzit pouze origindlni krouzky, odpovidajici drazce v trubce ci tvarovce. | kdyz vzhledové jde vétsinou
o podobné tvary, mohou se lisit dle vyrobce.

Krouzek se vklada do drazky tak, ze jazycek krouzku tvofi nabéh pro zasouvanou trubku a po jejim zasunuti plsobi proti vytazeni (obr. 4).
Nesmi se otocit ani pretocit. Trubky se montuji tak, aby splasky tekly smérem od hrdla ke df¥iku trubky.
Neni dovoleno mimo vyrobni zévod formovat na trubkach jakékoliv hrdlo (mimo pouziti nastr¢nych tvarovek HTU nebo HTMM).

3.1.1. Postup pfi spojeni

« spojované dily se zkontroluji a ocisti (tésnici prvky se nesmi odstranit) (obr. 5)
« hloubka zasunuti se na trubce oznaci (fixem nebo tuzkou, nikoliv vrypem; je to dilezité zvlasté pii kompenzaci s pouzitim hrdla HTL)
« ostry konec trubky se potfe mazadlem (objednaci k6d MGN). Pfi instalaci se nesmi pouzivat mineralni oleje!

Orientacni spotfeba mazadla v gramech na 10 spojli

DN 30 40 50 70 100 125 150
9 7 9 n 18 30 36 54

« provede se spojeni plynulym zasunutim po znacku, nasledné se trubka z hrdla povytdhne o cca 3 mm na metr jeji délky. Je to opatreni
kompenzujici vliv tepelné roztaznosti trubek a nema se na néj zapomenout. Nema také dojit ke zpétnému zasunuti pfi montézi dalsich
spoju. (Roztaznost plastd je podstatné vétsi nez roztaznost kovl - 5 m trubky se pfi zméné teploty o 40 °C roztahne /zkrati/ o 30 mm!)
Tvarovky a kratké trubky vétsinou neni nutno povytédhnout, dlouhé tseky bez hrdel- nad cca 3 m - je vhodné kompenzovat pomoci dlou-
hého hrdla HTL. Naopak nesmi dojit k pfilis malému zasunuti- do prdiméru 50 mm je to minimalné 10 mm, pro vétsi trubky 0,2 DN.

zasunuti

vloZeni tésniciho krouzku

obr. 4 obr. 5 obr.6

Trubky je mozno v piipadé potieby fezat pilkou na Zelezo nebo na dievo s jemnymi zuby, pro dodrzeni pravouhlého fezu se doporucuje
pouziti vodiciho pfipravku (obr. 7), v nouzi je mozno omotat trubku papirem, ktery umozni naznacit polohu kolmého fezu. V pfipadé fezani
okruzni pilou se pro PP doporucuji pilové kotouce s rozteci zubd cca 6 mm, hibet zubu s podbrousenim od roviny fezu cca 25 °, ¢elo zubu
ma od svislice odchylku asi 8 °, feznd rychlost asi 35 m/s. Otfepy je po fezéni nutno odstranit, konec trubky je nutno zkosit pod uhlem cca 15 °
za pomoci vhodného pfipravku nebo hrubsim pilnikem (obr. 8), nesmi se zkosit az do ostré Spicky (nutno ponechat minimalné 1/3 pdvodni
tloustky).

Zkracovani tvarovek neni dovoleno!

LiFE®
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obr.7

Pomdcka pro zkoseni - délka ukosu pro jednotlivé priiméry trubek

DN 30 40 50

9 7 9 1

obr.8

70 100 125 150
18 30 36 54

Polypropylén nelze lepit, nebot odoldva vétsiné béznych rozpoustédel, zbytky trubek viak je mozno vyuzit po spojeni za pomoci presuvné-

ho hrdla (HTU)

3.2. Upeviovani trubek

Potrubi vnitini kanalizace i zafizovaci predméty musi byt pevné
a bezpecné spojeno se stavebni konstrukci.

Trubky HT Ize ulozit na omitku i pod ni. Je nutné dbat na ulozeni,
které nevyvozuje napéti v trubkdch. Pro upevnéni se pouzivaji
vhodné objimky, které trubku obepinaji po celém obvodé (nepou-
Zivejte trubkové haky).

Pfi upeviiovani se vhodné kombinuji tzv. pevné body (trubka je
pevné seviena, tepelny pohyb neni dovolen) s volnym ulozenim.
Volné ulozeni je objimka, dovolujici volny pohyb trubek (objimka
s kluznou gumou nebo jinou vlozkou, kterd nesmi byt z mékcéené-
ho PVC).

Vzdalenost obou druhd objimek je cca desetindsobek vnéjsiho
priméru trubky, pro svislé potrubi maximalné 2 metry (obr. 10). Viz
také tabulku doporucenych vzdalenosti upevriovacich bodd.

Pro svislé useky se pouzivd pevné uchyceni trubky (pevny bod,
napt. pevna objimka), montované pod spodni odbockou v patie,
aby neslo vahu pfislusného trubniho useku.

Jako pevny bod by méla byt (pod hrdlem) uchycena také kazda
skupina tvarovek.

Pro lepsi tlumeni hluku je vhodné pouzit objimky s protihlukovou
Upravou .

obr. 9
PU VU PU VU
NN NN NN N
i Ry M@
~=t-max. cca 10 d-»= —]
- v
‘ 9 PU
£
g
l v
v VU
PU - pevné ulozeni

VU - volné uloZeni

= I
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HT ODPADNI SYSTEMY

Vzdalenost upevnovacich bodd PP odpadnich trubek pro lezaté a svislé odpady

DN 32 40 50 70 100 125 150
vodorovné (m) 0,5 0,5 0,5 0,8 1,1 1,25 1,6
svisle (m) 1,0 1,2 1,5 2,0 2,0 2,0 2,0

3.3. Priichod pfies stropy

Prichody pres stropy je nutno provadét se zvukovou izolaci a izolaci proti proniknuti vihkosti nebo vody. Ma-li se podlaha v okoli trubek
opatfit litym asfaltem, je nutno volné polozené ¢asti potrubi v mozném dosahu horkého asfaltu opatfit ochrannymi trubkami nebo ovinout
izola¢nim materialem.

3.4. Pokladani potrubi do betonu

Pfed zabetonovanim je hrdla trubek nutno obalit lepici paskou, kterd ma zabranit vniknuti cementového mléka do hrdel. Otvory je nutno
uzaviit (napf. zatkami HTM). Vrstva betonu ma byt minimalné 1,5 cm tlustd, pfi planovani tloustky nezapomerite na vné;jsi prdméry hrdel
a jejich drazky pro tésnéni.

3.5. Montaz odpadi ve zdi

Potrubi vnitini kanalizace nejsou nosnou soucasti konstrukce. Pti sekdni drazek proto nezapomerite na moznost negativniho ovlivnéni stati-
ky tenkych pfricek.

Drazky musi umoznit ulozeni trubek bez pfiliSného pnuti, proto se musi pfi plném omitnuti pocitat s obalenim trubek napfiklad mineralni
vlnou. Vrstva omitky ma byt alespori 2 cm silna. Pfi pouziti rabicové tkaniny jako nosi¢e omitky dbejte na to, aby mezi ni a trubkou nevznikl
zvukovy mustek. Drazka pro trubku ma mit Sitku umoznujici vlozit trubku bez deformace obalové vrstvy. Odskoky trubek na svislé trase se
nedoporucuji - jsou zdrojem hluku.

3.6. Dalsi opatfeni
Pfed dlouhodobym plsobenim teploty nad 100 °C, at uz z tepelnych zdrojd nebo ptivod- el

potrubi
nich vedeni k nim, je nutno HT trubky chranit bud vhodnym umisténim nebo vhodnou | |
izolaci.

kanalizacni
potrubi

Pro pfechod ze svislého odpadu na lezaty je mozné pouzit kolena 87,5 °, ale tento zpUsob
z akustického hlediska neni nejvhodnéjsi, lepsi je pouziti dvou 45 ° kolen (obr. 11a). Nejlepsi
(i kdyz prostorové naroc¢néjsi) feseni je pouziti “zklidriovaciho kusu” asi 25 cm dlouhého,
viazeného mezi dvé 45 ° kolena (obr. 11b). Pamatujte také na to, Ze potrubi ulozené volné
v prostoru neni chranéno proti sifeni hluku.

a) b) obr. 11

Stejné pravidlo plati pro pfechod ze svislého odpadu do kanalizace, pouziti “zklidriovaciho
kusu” se doporucuje zvlasté u vyssich budov.

Pokud maji byt v lezatém potrubi umistény excentrické redukce, instaluji se tak, aby rovny
povrch redukce byl nahote (zména priiméru je viditelna na spodu potrubi - obr. 12).

obr. 12

LiFE®
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3.7. Dodate¢na montaz odbocky
A B
A: za pomoci dvou presuvek (délka vyfezané ¢asti L je rovna cca .
délce tvarovky + dvojnasobku priiméru trubky) ¥ '
dlouhé hrdlo
B: za pomoci pfesuvky a dlouhého hrdla
F %:
L A i
a :
= presuvky
[QV]
z ﬁ
+ cast trubky % N e
obr. 13 é

3.8. Montaz cisticiho kusu HTRE

Pamatujte na snadnou pfistupnost cisticiho kusu z hlediska obsluhy (manipula¢ni prostor), ale i na mozné znecisténi okolniho prostoru pfi
gisténi. Nesmi se umistit do mistnosti, kde se skladuji potraviny nebo medikamenty. Cistici kus, umistény ve volném prostoru, upevnéte
na obou koncich.

Pfed nasroubovanim krytu je nutno pryzové tésnéni lehce potfit mazadlem. Kryt nasroubujte ru¢né, bez pouziti nastroju.

4. NXKTERE MATERIALOVE VLASTNOSTI PP

MATERIALOVE VLASTNOSTI PP

Stredni specificka hmotnost 910 kg/m? Taznost 800 %
Stiedni hodnota modulu pruznosti 1.200 - 1.300 MPa Tepelna vodivost (X) 0,24 W/K.m
Koeficient teplotni roztaznosti 0,15 mm/mK Tavny index MFI 230/5 1,5 g/10 min.

POZARNKX TECHNICKE CHARAKTERISTIKY POTRUBI A OBALOVIN

Material potrubi Pomocny material
Velicina Jednotka
PP Papirové obaly Smrkové drevo (palety)
Teplota vzplanuti °C 360 275 360
Teplota vzniceni °C 390 427 370
Vyhtevnost MJ/kg 44 - 46 10,3-16,2 17,8
Spec. hmotnost kg/mi 910 1200 550
Vhodné hasivo voda, péna voda se smacedlem voda, vod. mlha
prasek stredni, lehkd péna stredni, lehkd péna

LIFE©
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HT ODPADNI SYSTEMY

5. KATALOGOVA CAST

Trubky HT hrdlované

« Objednaci ¢islo: HT .../...

__|__1

d

Hmotnost kg/ks pro stavebni délku (mm)

DN d, Sq da t
150 250 500 1000 1500 2000
32 32 1,8 43,0 55 0,04 0,05 0,10 0,18 0,26 0,35
40 40 1,8 54,2 55 0,05 0,07 0,13 0,24 0,35 0,48
50 50 1,8 64,2 56 0,06 0,09 0,16 0,31 0,44 0,60
70 75 19 89,4 61 0,10 0,15 0,26 0,49 0,71 0,96
100 110 2,7 127,8 76 0,21 0,31 0,55 1,03 1,46 1,99
125 125 31 154,5 82 0,28 0,41 0,73 1,36 1,92 2,63
150 160 39 183,9 100 0,46 0,66 1,16 2,16 3,10 4,15
priklad objedndvky: HT 050/1000
Trubky HTGL bez hrdla
« Objednaci ¢islo: HTGL .../5000 —
« Parametry d, s;viz vyse
I/
I
L 10 |
DN L kg/ks DN L kg/ks
40 5000 11 100 5000 4,6
50 5000 14 125 5000 6,1
70 5000 2,3 150 5000 9,6

priklad objedndvky: HTGL 050/5000

LiFE®
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ODPADNI HT TVAROVKY Z POLYPROPYLENU N |

Dvojité hrdlo

« Objednaci ¢islo: HTMM ...

priklad objedndvky: HTMM 050

Pfesuvné hrdlo

« Objednaci ¢islo: HTU ...

priklad objedndvky: HTU 040

s omsson PIPELIFEY
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HT ODPADNI SYSTEMY

Prodlouzené hrdlo

« Objednaci ¢islo: HTL ...

pfiklad objedndvky: HTL 070

Koleno

« Objednaci ¢islo: HTB .../ ..

&
<

pfiklad objedndvky: HTB 150/15

LIFE©
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L

a 15°
DN z, z,
32 6 5
40 5 8
50 5 9
70 7 1
100 9 14
125 10 15
150 13 19

a 67,5°
DN z, z,
32 13 15
40 16 20
50 20 23
70 28 31
100 40 44
125 46 48
150 = =

VSechny rozméry v mm.
Vzhledem k moznosti doddvek zbozi od vice vyrobct berte Udaje v tabulkach jako priblizné.

kg/ks
0,03
0,04
0,04
0,08
0,16
0,23
0,43

kg/ks
0,03
0,04
0,05
0,09
0,22
0,32

DN
40
50
70
100
125

30°
Z;
7
1
12
15
21
23
30

87,5°
Z;
16
26
31
43
61
70
89

239
239
254
257
221

kg/ks
0,03
0,04
0,05
0,08
0,17
0,26
0,48

kg/ks
0,03
0,04
0,05
0,11
0,24
0,34
0,61

t
174
174
183
186
145

10
12
18
25
28
36

45°
Z;

10

16
21
29
33
42

kg/ks
0,04
0,05
0,08
0,19
0,21

kg/ks
0,03
0,04
0,05
0,08
0,21
0,28
0,52



Jednoducha odbocka V
« Objednaci ¢islo: HTEA .../ .../ ..

a=45° a=67,5° a=87,5° kg/ks
DN1/DN2 Z Z Z3 Z Z Z3 Z Z Z3
32/32 9 40 40 = = = 10 23 23 0,04
40/40 10 49 49 16 33 33 23 25 25 0,06
50/40 5 56 54 14 39 35 23 30 25 0,06
50/50 12 61 61 20 4 4 28 30 30 0,07
70/40 7 74 67 9 52 40 22 42 26 0,10
70/50 1 79 74 14 54 46 27 43 31 0,11
70/70 18 91 91 28 59 59 40 43 43 0,14
DN1 ¢ 100/40 = 99 84 = 130 65 = 59 27 0,18
I 100/50 17 104 91 8 73 54 28 60 32 0,21
T — &2 100/70 1 16 109 22 78 67 40 60 45 0,28
= i,-’//' 100/100 25 134 134 40 86 86 57 62 62 0,33
. 125/100 18 144 141 38 93 89 58 69 63 0,41
N ! 4, 125/125 28 152 152 46 97 97 65 70 70 0,58
150/100 12 168 159 31 12 96 58 86 64 0,70
150/125 12 176 169 39 15 104 66 87 71 0,75
pfiklad objedndvky: HTEA 070/040/87 150/150 36 194 194 58 123 123 83 89 89 1,18
Dvojita odbocka
« Objednaci ¢islo:HTDA .../ .../ .. #
a=45° a=67,5°
"ill_ll ] , DN1/DN2 z Z Z3 kg/ks z Z Z3 kg/ks
L 50/50 12 61 61 0,10 20 4 4 0,10
70/50 13 95 101 0,15 24 49 51 0,14
70/70 8 105 14 0,19 28 59 59 0,19
| 100/40 12 81 86 0,21 n 70 48 0,21
100/50 17 104 91 0,26 8 73 54 0,25
3 100/70 12 132 15 0,33 22 78 67 0,36
- 100/100 25 134 134 0,53 40 86 86 0,51
a=87,5°
DN1/DN2 z; Z, Z3 kg/ks
50/50 28 30 30 0,11
70/50 0 41 6 0,16
70/70 14 48 14 0,18
100/40 2 60 12 0,21
piiklad objedndvky: HTDA 100/050/67 — % —
100/70 0 62 10 0,38
100/100 57 62 62 0,53
VSechny rozméry v mm. 0
Vzhledem k mozZnosti dodavek zbozi od vice vyrobct berte idaje v tabulkach jako pfiblizné. LIFE
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HT ODPADNI SYSTEMY

Dvojita rohova odbocka
« Objednaci ¢islo: HTED .../ .../ ..

DN1/DN2

| /“' xDNZ 50/50

—
rl DN2
. N : 100/50
" \/ 100/100
L 1 50/50

70/70

pfiklad objedndvky: HTED 100/100/67 100/50
100/100

Dvojita rohova ,panelakova” odbocka

« Objednaci ¢islo: HTEP ... / .. / ...

DN1/DN2
100/70P
100/70L
100/70P
100/70L

priklad objedndvky: HTEP 100/70/67P

VSechny rozméry v mm.

LiFE®

strana 12

a
45°
45°
45°

67,5°
67,5°
67,5°
67,5°

a
67,5°
67,5°
87,5°
87,5°

DN,
100
100
100
100

pozn.: P, L = pravd, levd, viz ndkres

DN,
100
100
100
100

z,
61
104
86
4
59
73
86

DN;
70
70
70
70

z;
61
91
86
41
59
54
86

L
295
295
295
295

kg/ks
0,12
0,22
0,42
0,12
0,19
0,27
0,42

kg/ks
0,56
0,56
0,55
0,55

Vzhledem k moznosti doddvek zbozi od vice vyrobct berte Udaje v tabulkach jako priblizné.



Dvojita rohova ,panelakova” odbocka kratka //O¥

« Objednaci ¢islo: HTEK ... / ../ ...

DN1/DN3 a DN, DN, DN; z, Z, L kg/ks
I t 100/50L 67,5° 100 100 50 62 62 195 0,4
L 100/50P 67,5° 100 100 50 62 62 195 0,4
n 100/70L 67,5° 100 100 70 62 62 195 0,4
100/70P 67,5° 100 100 70 62 62 195 0,4
100/50L 87,5° 100 100 50 72 72 195 0,4
100/50P 87,5° 100 100 50 72 72 195 0,4
100/70L 87,5° 100 100 70 73 73 195 0,4
100/50P 87,5° 100 100 70 73 73 195 0,4

DN1

priklad objedndvky: HTEK 100/70/67L

Kolena s odbockami

DN1
-H —
?-_ DN2 ﬂ DN1 =
e/
@ = DN2

osovd odbocka
Obj. é. HTBLA .../ ... Leva - Ghel odbocky 30° DN2 Prava - uhel odbocky 30° DN2
Obj.¢. HTBPA .../ ... DN1 =100 40 50 DN1 =100 40 50
priklad objedndvky: HTBLA 100/40 priklad objedndvky: HTBPA 100/40
Obj.¢. HTBDA .../ ... Dvojita - uhel odbocek 30° DN2 Osova DN2
Obj.¢. HTBOA .../ ... DN1 =100 40 50 DN1 =100 40 50
priklad objedndvky: HTBDA 100/40 priklad objedndvky: HTBOA 100/40
Redukce
« Objednaci ¢islo:HTR ... / ...
- DN2 DN1/DN2 L kg/ks DN1/DN2 L kg/ks
. 40/32 52 0,02 100/50 83 0,12
50/32 68 0,03 100/70 83 0,12
" L 50/40 54 0,04 125/50 107 0,14
, 70/40 72 0,06 125/70 107 0,17
ok 70/50 72 0,06 125/100 101 0,19
priklad objedndvky: HTR 100/070 100/40 83 0,09 150/100 137 0,29

150/125 130 0,32

VSechny rozméry v mm.
Vzhledem k moznosti dodévek zbozi od vice vyrobct berte idaje v tabulkach jako pfiblizné. LIFE
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HT ODPADNI SYSTEMY

Redukce kratka excentricka

« Objednaci ¢islo: HTR.../ ...K ><
F DN2 DN1/DN2 L kg/ks
- i N 40/32 63 0,08
' 50/40 63 0,08
L 70/40 73 0,10
70/50 73 0,10
R 100/40 82 0,10
pfiklad objedndvky: HTR 100/070K 100/50 90 0,10
100/70 90 0,1

Pfechodka z litiny do PP HT hrdla

Ll_l

¢ Objednaci ¢islo: HTUG ...

ﬁ d DN d* h L kg
50 72 140 70 0,05
70 92 114 56 0,06
N 100 124 129 67 0,13
= Pozn.: * vnitini primér. Pfechod se vytvofi v kombinaci s tésné-
nim GA. (Nutno objednat zvlast).

priklad objedndvky: HTUG 050

Tésnéni pro pfechod z PP HT do litinového hrdla

« Objednaci ¢islo: GA ...

DN
50
70

DN
100

priklad objedndvky: GA 050
VSechny rozméry v mm.
LIFE Vzhledem k moznosti doddvek zbozi od vice vyrobct berte Udaje v tabulkach jako priblizné.
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Cistici kus

« Objednaci ¢islo: HTRE ...

priklad objedndvky: HTRE 100

Koleno ¢istici kus

« Objednaci ¢islo: HTREB100

(material silnosténné PVC)

Hrdlova zatka

« Objednaci ¢islo: HTM ...

priklad objedndvky: HTM 150

s PIPELIFEY
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HT ODPADNI SYSTEMY

Ptechodka HT DN 50 na PVC potrubi 63 mm

« Objednaci ¢islo: HTRPVC 50/63

Pfipojovaci kus pfimy

« Objednaci ¢islo: HTS ... / ...

dq
DN
pfiklad objedndvky: HTS 050/040
Pfipojovaci koleno
« Objednaci ¢islo: HTSW ... / ...
Z,
L —

priklad objedndvky: HTSW 050/040

LIFE©

strana 16

DN

d

VSechny rozméry v mm.
Vzhledem k moznosti doddvek zbozi od vice vyrobct berte idaje v tabulkach jako priblizné.

DN1
50

Obj. cislo
HTS 046/040
HTS 050/040
HTS 050/050
HTS 060/050

d,
46
50
50
60

DN2 (PVC)

63

h
107
100
18
125

L
93

L
72
68
72
78

kg/ks

0,2

L‘_I

kg/ks
0,3
0,3
0,3
0,4

Pozn.: Pouziva se s gumovou mazetou GM volenou dle d; a prdméru
pfipojeného potrubi.

Obj. cislo
HTSW 040/030
HTSW 040/040
HTSW 050/040
HTSW 050/050

d,
40
40
50
60

z,
27
25,5
30,5
30,5

z,
20
20
25
25

L,
89
88,5
93,5
93,5

’—[

kg/ks
0,03
0,03
0,04
0,04

Pozn.: Pouziva se s gumovou mazetou GM volenou dle d; a prdméru
pfipojeného potrubi.



Dvojité pripojovaci koleno j—‘_[
« Objednaci ¢islo: HTDSW 040/050/040

L e %y Obj. ¢islo d, Z 2z L, kg/ks
i r\ /‘T r HTDSW 040/50/40 50 27 39 90 0,6
°
L l 'Ni Pozn.: Pouziva se s gumovou mazetou GM 40/40 (pfipojené potrubi
Tl 38 - 44 mm)

DN

Gumova manzeta pro HTS, HTSW, HTDSW
« Objednaci ¢islo:GM ... / ...

pro HTS, HTSW,

q o -
d2 Obj. cislo d, d, HTDSW kg/ks
1 GM046/20-32 46  20-32 o 0,04
GM 046/40 46 40 0,03
GM 040/20-26 40 20-26 40/40 0,03
GM 040/26-32 40 26-32 0,03
d] GM 050/20-26 50 20-36 50/40 0,05
GM 050/26-32 50 26-32 50/50 0,04
) GM 050/32-40 50 32-40 40/50/40 0,04
priklad objedndvky: GM 046/40 GM060/26-32 60  26-32 60/50 0,06
GM 060/40 60 40 0,05
GM 060/50 60 50 0,05
d,* ... primér ptipojeného potrubi
Mazivo v tubé MGN 250
+ Objednaci ¢islo: MGN250 |: g ]E]
« Mnozstvi maziva: 250 g &
bl
e | i
Mazivo v kbeliku MGN 2000 4 lﬂ:l%;#
« Objednaci ¢islo: MGN2000
« Mnozstvi maziva: 2000 g
VSechny rozméry v mm.
Vzhledem k moznosti dodavek zbozi od vice vyrobcl berte Udaje v tabulkach jako pfiblizné. LIFE
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HT ODPADNI SYSTEMY

Vétraci nastavec

« Objednaci cislo: KADH....

DN 50 70 100 125
L (mm) 740 920 930 990
L
Vétraci nastavec s posuvnou manzetou, povrch stabilizovan proti
UV zéreni.
v
priklad objedndvky: KADH 100
Pfivzdusnovaci ventil
« Objednaci ¢islo: HL 900
e Obj. éislo DN

HL 900 50/70/100

122

Privzdusnovaci ventil pro vedlejsi svodna odpadni potrubi s odnimatel-
nou mfizkou proti hmyzu. Izola¢ni polystyrenovy kryt je zaroven bale-
nim vyrobku a horni dil zistava nasazen jako tepelnd izolace.

priklad objedndvky: HL 900

Pfivzdusnovaci ventil s adaptérem
« Objednaci ¢islo: HL 904

Obj. cislo DN
HL 904 32/40/50

Systém jako HL 900. Doporucujeme pouzivat u vodorovnych pfipojek
delsich jak 2 m.

-
|

priklad objedndvky: HL 904
Pfivzdusiovaci ventil se pouziva pro pfivétrani:

« dlouhych a ¢lenitych pfipojovacich potrubi

« pfipojovacich potrubi se spadovou vykou vétsi nez 1 m (u systému | podle CSN EN 12056-2)

« splaskovych odpadnich potrubi, ktera nelze odvétrat hlavnim ¢i spole¢nym vétracim potrubim

Podle €SN 75 6760 viak musi byt vzdy alespon jedno z nejvzdalengjsich splaskovych odpadnich potrubi od vyusténi hlavniho svodného
potrubi z objektu odvétrano nad strechu.

Privzdusinovaci ventil se nesmi pouzit:
« pro ukonceni odpadniho potrubi, jehoz spodni ¢ast se nachazi pod hladinou zpétného vzduti v suterénu; pokud takové odpadni potrubi
neni zabezpeceno proti vniknuti vzduté vody, musi byt vzdy odvétrano nad stfechu

« pro ukon¢eni vétraciho potrubi ¢erpaci stanice odpadnich vod
« jako nahrada vétraciho potrubi zump, septikd, ¢istiren odpadnich vod a zafizeni pro predcisténi odpadnich vod (lapace tuku apod.)

LiFE®
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6. PROTIPOZARNi MANZETY

Pokud potrubi prochézi sténami nebo stropy a jsou stanoveny pozadavky na pozarni odolnost, musi byt zajisténa ochrana proti Sifeni poza-
ru prostiednictvim potrubi. NejspolehlivéjSim opatfenim je pouziti protipozarnich manzet, namontovanych na potrubi v blizkosti prichodt.
Obsahuiji specialni hmotu, ktera pfi zvysené teploté (150 °C) zvétsi svlij objem, zdeformuje tak potrubi a ucpe je, ¢imz zabrani sifeni ohné a
koure do dalsi mistnosti.

Rozsah pouziti: Odpadni potrubi z PP, PVC, PE, doba ochrany - 120 minut

VYTAH Z NORMY €SN 73 0802 Pozdrni bezpeénost staveb - nevyrobni objekty

Kap. 1: Pledmét normy
Tato norma plati pro projektovdni poZdrni bezpecnosti novych nevyrobnich objekti a pro projektovdni zmén staveb stdvajicich nevyrobnich
objektti a prostort, pokud zmény staveb vyZaduji podle CSN73 0834 postup podle této normy.

Kap. 8.6: Prostupy

Prostupy rozvodt a instalaci (napr. vodovodu, plynovodd), technologickych zafizeni a elektrickych rozvodt (kabeld, vodici) pozdrné délicimi
konstrukcemi musi byt utésnény. Hmoty pouzitelné pro utésnéni sméji mit stuperi hoflavosti nejvyse C1 (podle CSN 73 0862); tésnéni konstrukce
musi vykazovat pozdrni odolnost shodnou s pozdrni odolnosti konstrukce, kterou rozvody prostupuji, nepoZaduje se vsak vyssi poZdrni odolnost
nez 60 minut (podle CSN EN 1363-1).

Protipozarni manzeta

Obj. islo DN ) vnéj§|'¢’ vyélv(a man- vnéj§v|’¢ man-
potrubi potrubi zety Zety
HTPM 50 50 50 60 68
HTPM 70 70 75 60 98
HTPM 100 100 110 60 134
HTPM 125 125 125 60 154
HTPM 150 150 160 60 194
Protipozarni manzeta nizka
HTPMN 50 50 50 30 68
HTPMN 70 70 75 30 98
HTPMN 100 100 110 30 134
HTPMN 125 125 125 30 154
HTPMN 150 150 160 30 194

Rozméry v mm.

!-f

.:-....,1

—-I

@-*7

1. ManZetové téleso
2. Uzaviraci svorky
3. Protipozarni hmota

ﬁ [l

LIFE©®

strana 19



HT ODPADNI SYSTEMY

Objimka pevna dvousroubova

i
b
L]
— 2 @ potrubi Upeviovaci K L Uzit.*
Obj. cislo Typ odpad.
hlava zat. (kN)
trubky palec mm mm mm
12001216 12-16 = 1/4" 12-16 M8 20 56 0,8
12002023 20-23 = 1/2" 20-23 M8 20 63 0,8
12004038 31-38 32 1" 31-38 M8 20 78 0,8
12004846 40-53 40 5/4" 40 - 46 M8 20 87 0,8
12004853 48-53 50 6/4" 48-53 M8 25 93 08
12007278 72-78 70 21/2" 72-78 M8/M10 25 119 2,1
12102116 102-116 100 4" 102-116 M8/M10 25 172 2,1
12121127 121 -127 125 = 121-127 M8/M10 25 197 3,0
12159168 159- 168 150 6" 159 - 168 M8/M10 25 256 3,0
* zatiZzeni pii stfedovém tahu.
Uchytka je kontrolovana na ochranu proti hluku dle DIN 9104.
Objimka s kluznou gumou jednosSroubova a dvousroubova
7y -
iy 7/ \ A 5 ;
- Zi IS
A - \ |
A i @ potrubi Upeviiovaci K L Uzit.*
Obj. cislo Typ odpad.
hlava zat. (kN)
trubky palec mm mm mm
13001719 16 = 3/8" 16 M8 20 46 0,8
13002023 20 = 1/2* 20 M8 20 50 0,8
13003138 32 32 1 32 M8 20 65 0,8
13004046 40 40 5/4" 40 M8 20 73 0,8
13004853 50 50 6/4" 50 M8 20 80 0,8
13007278 75 70 21/2" 75 M8/M10 20 119 2,1
13101106 110 100 4" 110 M8/M10 20 172 2,1

* zatiZzeni pii stfedovém tahu.
Uchytka je kontrolovana na ochranu proti hluku dle DIN 9104.

LiFE®
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Objimka POLO-CLIP

.. Obj. &islo DN @ potrubimm  Upeviiovaci hlava
fi .\ Sl i' HTCS-A  32/40/50 32/40/50 M8
- ¢ 5] HTCS-B  70/100 75/110 M10
o HTCS-C  125/150 125/160 M10
‘3"" / u Pro lepsi odhlu¢néni Ize pouzit sadu pro tlumeni hluku, je nutno objed-
1 nat zvlast.

Objimka s tlumici sadou

Sada pro tlumeni hluku
Obj. éislo HTCS-3S

vrut, hmozdinka, podlozka.

Sroub KOMBI pozinkovany

Obj. cislo Typ @Dmm  délkaL mm

21008060 M8x60 M8 60
21008080 M8x80 M8 80
X 21008100 M8x100 M8 100
21008120 M8x120 M8 120
21010120  M10x120 M10 120
Zavitova tyc pozinkovana
— Obj. cislo Typ @Dmm délkaLmm
e — 22081000  M8x1000 M8 1000
22101000 M10x1000 M10 1000
Spojovaci matice pozinkovana
. velikost
Obj. éislo Typ @D mm Klice SW
24081324 M8x13x24 M8 13
24101730 M10x17x30 M10 17

Sada pro tlumeni hluku je kontrolovdna na ochranu proti hluku dle DIN 9104. SloZeni: tlumici element,

pevnost
v tahu kN

5
5
5
5

8,5

pevnost
v tahu kN

5
75

délka L mm

24
30

LIFE®
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Pozndmky:

PipALIFE®:
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Nase technické poradenstvi spociva na zkusenostech a vypoctech. Vzhledem k tomu, Ze nezndme a nemame moznost ovlivnit podminky
pouziti ndmi nabizenych vyrobkd, plati veskeré tdaje jako nezavazné pokyny. V pfipadé skody se nase ruceni vztahuje pouze na hodnotu

ndmi dodaného zbozi. Zaruky se vztahuji na kvalitativni parametry nasich vyrobkd.
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